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icindekiler :

Compact Cs3 Plus kutu igerigi
Mekanik sistem (COREXY)
Baski dncesi islemler
Kalibrasyon
Dilimleme
Baskiya hazirlama
Sd kart ve USB iizerinden baski
Wifi lizerinden baski
Bilgisayar ilizerinden baglanti ve baski
. Ongoriilen baski hatalari
. Baski sonrasi islemler
. Dilimleme
. Not
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GENEL ACIKLAMALAR

Wouger Compact Cs3 Plus 300mm x 300mm x 450 baski alanina sahip
kapali sase yapisina sahip bir 3 boyutlu yazicidir.Yiizey kalitesi 50 mikron
olarak Uretilmektedir 0.4mm eritme ucuna sahiptir. Baski hizi maksimum
100mm/s olarak hesaplanmistir. istikrarli bir sekilde kalibrasyona ihtiyag

duymadan baski islemlerini rahat bir sekilde gergeklestirebilir. Calisma
sirasinda ki ses 45 — 55 desibeldir. 19 kg agirliga sahip olan Compact Cs3

Plus titresimden etkilenmeden uzun siire baski alabilir.

( Litfen Makinenizi Toprakh Prizlerde Caligtiriniz.)

Wouger iyi Baskilar Diler

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Kutu icerigi;

Wouger Compact Cs3 Plus
Yuzey yapistirma spreyi
Tamir Kiti

Glig kablosu

Pla Filament

Kullanim Kilavuzu

Teknik Egitim Seti

SD Kart

. Test Baskisi

10. Ispatula

Lo N EWNE

Baskiya Oncesi islemler:

Makinenin arka kisminda bulunan filament aski kismini yerlestirin.

Birinci Extruder

Filament Konumu

Filamenti Birinci Extruder’e yerlestirip 1,75mm filamenti manuel olarak 5
—10 cm itin.

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Filament Girisi

Ana Extruder

GET READY FORrR CHANGE

Dokunmatik ekran {izerinden Araglar, Filamenti Degistir Komutunu

kullanarak ileri itme tusuna basin;(bu islem sadece filamenti ilk taktiginizda

gecerlidir)

ileri itme

Nozzle & Tabla

4

t

Geri Cekme

Geri

Sonrasinda eger ileri itme tusu sayesinde filament otomatik olarak nozzle

ucundan ¢ikmazsa ikinci extruderde ki teflon boru rakorunun tizerinde
destek@wouger.com
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bulunan ¢cembere hafif sekilde baski uygulayarak teflon boruyu rakordan
ayirin ve manuel olarak nozzle ucundan c¢ikana kadar filamenti itin.

—_— 5 Cember

Filament Girisi

‘Filament itme Mandali

e_ Extruder

Filament eritme ucundan geldiginde Sd Kart , Wifi veya USB Gzerinden
yazdirmaya baslayabilirsiniz.

Kalibrasyon:

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Compact Cs3 Plus Otomatik kalibrasyon yapar.

Z eksen kalibrasyonu;
Z ekseninde 1 adet Otomatik sensor bulunmaktadir.

Sensor sabittir Tablada bulunan somunlar vasitasi ile ayrica tesviyeleme
yapilabilir.

Ekran izerinden otomatik tabla seviye tusuna basmaniz yeterli olacaktir.

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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X -Y ekseni;

X ve Y ekseninde olugabilecek eksen kaymalarinin nedeni genel olarak X —
Y motorlarinda bulunan kasnak civatalarinin titresimden dolayi
gevsemesinden veya kayis gerginliginden dolayi olusur. Kontrol ediniz.

Kasnak

Extruder;

Genel olarak kalibrasyona ihtiya¢ duymaz ancak filament tikanmasi gibi
durumlarda yapilacaklar su sekildedir.

Eritme ucunu isitin. (Kullanilan filament isi degerine gére 200 C — 280 C)
Eritme ucunun filament giris yerinden filamenti ¢ikartin.

Filamenti ileri dogru eliniz ile itin ve hizl bir sekilde geriye ¢ekin.

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Teflon Boru Teflon Boru

Soketi

Rulman

Gerdirme —

Mandall Sogutucu Blok

Gerdirme Yayi Isil Islem Teflon

Filament Dislisi Isitici Blok

Step Motor
Metal Kas/

Sogutucu Blok

Isitici Fisek
Termistor

Nozzle

Baglanti

Baskiya Hazirlama:
Compact Cs3 Plus toprakl prize takin.
Arka tarafta bulunan gili¢c digmesi ile makinenizi agin.

Makine ile génderilen yapistirma spreyini baski alanina ylizeysel olarak
uygulayin.

Sd kart, Wifi veya USB ye dilimlenen gcode dosyanizi secerek baskiya
baslayabilirsiniz.

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Sd Karttan ve USB Uzerinden Yazdirma:

Sd karti veya USB yi makinenin 6n tarafinda ki kart yuvasina yerlestiriniz.
Makine ekranindan ana menide iken;

Yazdir tusuna basin

Yazdirmak istediginiz yolu (SD Kart , USB) ve model ismini segin

Il Eger Sd kart veya USB okunamadi hatasi alirsaniz makineyi kapatip
aginiz.

Wifi Uzerinden Baski

Akill telefonunuzdan size 6nerdigimiz uygulama sayesinde 3d yaziciniz ile
baglanti kurarak sd kart veya USB nin icerigini gérebilir ve baskiya
baslatabilirsiniz.

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Bilgisayar Uzerinden Yazdirma: (Sd Kart, USB ve Wifi kullanmanizi

oneririz.)

Repetier-Host Programini aginiz.(indirme linki= https://www.repetier.com/download-

now/ )

B Repetmr-Hot 205
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7

Sol Ustte ki yazici ayari kismindan baglanti ayarini yapiniz.
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Ongoriilen Baski Hatalari :

Baski levhanina Yapismama;

Eritme ucu ile tabla arasindaki mesafeyi (A4 Kagidi Kalinhigi) kontrol ediniz.
Baski levhasina yapistirma spreyi uygulayiniz.

Nozzle ofset ayarina bakiniz.

Eritme Ucunun Tikanmasi;

Filament eritme ucundan akmiyor veya kesik kesik akiyor ise eritme ucu
muhtemelen tikalidir. Acmak icin eritme ucunu 200 C — 280 C ye kadar
Isitin. Filamenti el yardimi ile yavas bir sekilde eritme ucuna dogru itiniz.
Hizli bir sekilde geri ¢ekiniz. Bu islemi bir kag sefer uygulayiniz. Eritme
ucunuz acikacaktir. Nozzle kullanim émri filament ¢esidine gore degisir.
Maksimum 1 ay olarak test edilmistir. Baski kalitenizin stabilligi icin nozzle
degisimini her ay yapmanizi veya teknik ekibimizden yardim almanizi
Oneririz.

Sd Kart ile Yazdirirken Durakliyor;

Eger sd kart ile yazdirirken duraklayarak veya saga, sola gcode disinda
hareket ediyorsa sd karti ve sd kart soketini degistiriniz. Kesinlikle toprakli
prizde kullaniniz.

Gcode dosyanizin Sd Kart ve USB ye diizglin sekilde atildigindan emin olun.

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Baski Sonrasi islemler :

Baski bittiginde i1spatula yardimi ile tablaya zarar vermeden kolay bir
sekilde baskiyi sokebilirsiniz

Veya tablanin sogumasini bekleyerek kolay bir sekilde baskinizi
sokebilirsiniz.

Yiizey plrtzlerini ortadan kaldirmak icin post proses uygulayabilirsiniz.

NOT:

Makinede olusan her tirli aksaklikta teknik ekiplerimize basvurmadan
mekanik veya yazilimsal degisiklikler yapmayiniz. Yapilan en kiigiik hatada
geri donlsl zaman alacak ve ciddi hasarlar meydana gelebilir.

Makinenizin garanti kapsami dahilinde kalmasi icin makinenizin higbir
yerini sOkmeyiniz yazilimsal degisiklikler yapmayiniz. 3.Sahistan teknik
destek almayiniz.

Dilimleme;
Dilimleme ¢ok 6nemlidir. Bunu su sekilde degerlendirebilirsiniz;

Makinenin ne yapmasi gerektigi ve nasil davranmasi gerektigi bilgisi,
dilimleme ile yapilir. Eger dilimlemede veya STL dosyasinda bir hata var ise
bu makinenin diizglin bir sekilde galismasina engel olacaktir.

Dilimleme programi olarak giincel 6nerilerimizi teknik ekibimize danisarak
6grenebilirsiniz.

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Onerilenin disinda herhangi bir program kullaniminda hatalar ve sorunlar
meydana gelebilir.

Cura programinin egitim videolari internet tizerinde fazlasiyla mevcut
olmakla beraber teknik ekiplerimiz vasitasiyla her sorunuz yanitlanacaktir.

Cura Ayarlar

Cura uygulamasini Turkge yapmak icin Setting tusuna basarak Configure
Visibiliy Settings kismina tiklayiniz.

Goriiniirlak ayanni yapland...

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Sonrasinda General kismindan Language secenegine tiklayarak Tirkge
secenegini tiklayiniz.

G Tercihler

eI Genel

Yaziclar Arayiiz
Malzermneler ﬁ ]
Profiller Englsh €
e Deutsch
Bu dedikit Espafiol 7 yeniden bagatmaniz gerekecekti.
Francais
Italiano
Goriiniim ¢ -
i SE
v Disanda B4

v/ Model h; Z="1
Ofeyi s¢ Nederlands

Otomati

Kamera | Portugués do Brasil

Farenin Portugués
Modeller Pycekuii oldugundan emin olun

Ve I
Tirkge
v G-code 2
Katrman B
V| Baglangu [E#F
Kamera olugturma:
Perspektif -

orla (yeniden baglatrma gerekir)

Dosyalarin aciimasi ve kaydedilmesi
Tek bir Cura drnedi kullan
Buyiik modelleri dlgeklendirin

Varsaylanlar Kapat

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Makine tanimlama i¢in Ayarlar kismindan Yazici kismina giriniz. Ardindan
Yazici Ekle tusuna basiniz.

(3 Untiticd - Uimeker Curs - 8 x

ONIZLEME

Dosya Duzente Gorunum NI uzantiar

Terchler Yardm

Ultimaker

‘ ¢ = Fine-015mm P 20% &l Kepah % Kapah ’

<
0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Sonrasinda Custom FFF Printer tiklayarak Yazici Adi Kismina Cs3 Plus

Yaziniz.
G Yazici Ekle
Bir yazici ekleyin
Bir ag yaziasi ekleyin <
Ag disi bir yazici ekleyin W
V' Custom

I | Custom FFF printer

O Smoothie Custom Printer Uretici Custom
101Hero Profil sahibi  Ultimaker

Yazici adi ’ cs3pPLUS|

3Dator GmbH
3DMaker

3DTech

ABAX 3d Technologies
Alfawise

Anet

W N N W N W

Anycubic

Iptal Et

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Yazicimizi ekledikten sonra ayarlamalari yapmak icin Yazici bélmesindeki
X,Y,Z eksenlerinin boyutlarini asagidaki gorselde oldugu gibi giriniz.( 300,
300, 450) Isitilmig Yatak kismini isaretleyiniz.

G Makine Ayarlan

CS3 PLUS
Yazici Extruder 1
Yazici Ayarlan Yazici Baghgi Ayarlar
X(Genislik) 300 mm | Xmin 20 o
¥ (Derinlik) 300 mm Y min 10 R
Z (Yikseklik) 450 mm | X maks 10
Yapi levhasi sekli Rectangular | Y maks 10
Merkez nokta Portal Yoksekligi 450 mm
Isitilms yatak w Ekstrider Sayisi 1 ~
Isitilmis yapi hacmi
G-code tird Marlin e
G-code'u Baslat G-code'u Sonlandir
; Custom Start G-code M104 50
G28 ; Home all axes M140 50
M420 51; ;Betract the filament
G92 E0 ; Reset Extruder G92 E1
Gl Z2.0 F3000 ; Move Z Axis up little to prewv Gl E-1 F300
Gl ¥0.1 Y20 Z0.3 F5000.0 ; Move to start posit G28 X0 YO0
Gl X0.1 Y200.0 Z0.3 F1500.0 E15 ; Draw the f£i: ME4
Kapat
0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Extruder yazan boliime girerek Nozzle Boyutunu 0.4 mm olarak
degistiriniz. Ardindan Uyumlu Malzeme Capi kismini 1.75 mm olarak
degistiriniz. Ardindan Bitir tusuna basiniz.

G Makine Ayarlan

CS3 PLUS
Yazicl Extruder 1

Nozil Ayarlari

Nozzle boyutu

Uyumilu malzeme capi 175 mn

Mozil X ofseti o

Mozil ¥ ofseti o

Sogutma Fani Numaras 0

Ekstruder G-Code'u Baglatma Ekstruder G-Code'u Sonlandirma

Kapat

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Asagida bulunan ayarlari eklemek igin ;

Cura yapilandirma ayarlarindan Ayarlar kismina girerek eksik olan ayarlari
ekleyebilir veya cikartabilirsiniz.

KALITE

Bu kisimda Katman yiiksekligi degeri basilacak olan malzemenin mikron
seviyesinde hassasiyetini gostermektedir. Ornegin 0.15 mm olan katman
ylksekligi 150 mikrona karsilik gelir. Malzeme yapisina gore
degistirebilirsiniz.

= Kalite <
Katman Yiksekfigi & ¥) 015 mm
Ilk Katman Yiksekligi & 03 e
Hat Genisligi 04 i
Duvar Hottr Genisligi @ 04 M
Chs Duvar Hatt Genisligi 0.4 mm
in; Duvar(lar) Hatt Genisligi 04 i
Ust/Alt Hat Genisligi 0.4 mm
Dolgu Hattr Genisligi @ 04 T

1k Katman Hat Genisligi ) | 1300

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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KOVAN

Bu kisimda basilacak olan parganin dis katmanlartiile ilgili ayarlar
yapilmaktadir. Duvar Hatti Sayisi minimum 2 olarak ayarlanmasi kalite
bakimindan uygun olacaktir. Bu kisimda bulunan ayarlar kullanici
tarafindan degistirilebilir.

7l Kowan 0 <«
Duvar Kalhinhd 0.8 i
Duwvar Hatt Sayis) 2
Ust/Alt Kalinlik 0.8 mm |
Uist Kaliniik SN ] | 1.2 .-.-|
st Kotmonior @ |6
At Kaiiniik a9 1.2 mm
Alt katrmanlar 8
Duvar Yozairmao Sirasim Optimize £t P IR
Duvarlar Arasindaki Bosluklar Doldur Her balim LT
Yatay Blylme 0 mim

Utiilemeyi Etkinlestir

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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DOLGU

Bu kisimdaki ayarlar malzemenin igyapisi ile ilgili ayarlari yapmanizi saglar.
Bu ayarlar kullanici tarafindan degistirilebilir.

73  Dolgu {
Dolgu Yoguniugu ) B
Dolgu Hatt Mesafesi 15.0 i
Dolgu Sekli *J @ | Ucld Aligen A
Dolgu Hatt Codaltic 1
Dolgu Cakisma Oranr 0B 5
Daolgu Katmani Kalinlig 0.15 T
Aszamall Dolgu Basamaklar 0
0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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MALZEME

Bu kisimda ki ayarlar kullanilacak olan filamentin ayarlarinin yapilmasini
saglar. Her filamentin kendi yapisina uygun isi degerleri vardir. Kilavuzun
son sayfasinda yer alan is1 degerleri tablosuna bakiniz.

il malzeme 0 <
Yazdirma Sicakhg) 200
Ilk Katman Yazdirma Sicaklid 200
Yapr Levhass Sicakligr & ¥) 60
Ilk Katman Yapi Levhas Sicakhd) & |60
0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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HIZ

Bu kisimda makinenin malzemeyi bastigi siradaki hizlarini belirlemenize

olanak saglar. Bu degerler sabit kalmasi kalite agisindan 6nemlidir.

"‘E* Hiz
Yazdirma Hizi
Dolgu Hizr
Duvar Hizi
Dus Duvar Hizi
Ic Duvar Hizi
Ustfalt Hiz
Horeket Hizi

flk Katman Hizi

0850 885 46 69
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HAREKET

Bu kisim makinenin baski sirasinda izleyecegi yonleri belirlemeye yarar.

Asagidaki ayarlarin sabit kalmasi kaliteli baski agisindan verimli olacaktir.
Filamentin tlriine ve isi degerine gére Geri Cekme Mesafesi 2.5 ila 3.5
mm araliginda olmalidir. Geri Cekme Hizi ise 30 - 55 mm de sabit kalmasi

uygun olacaktir.

="' Hareket

Geri Cekmeyi Etkinlestir

Geri Cekme Mesafesi ¥)
Geri Cekme Hizr )
Tarama Modu &

Geri Cekildiginde £ Sicramasi

SOGUTMA

b
w
3
55
Timi e

Bu kisimda basilan malzemenin sogutulmasi i¢in kullanilan fanlarin

¢alismasini saglar. Bu sayede baski daha temiz ve koprilerin ve ylizeyin
daha diizgiin ¢ikmasina olanak verir. Fakat ABS, Nyloon vb. gibi

malzemelerde kullanilmasi sakincalidir.

=S Soguma
Yazdirma Sogutmay Etkinlestir
Fan Hiz
Ik Fan Hizi
0850 885 46 69 www.wouger.com
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DESTEK

Bu kisim basilacak olan malzemenin yere paralel veya agili kisimlarinin

akintili olmasinin 6niine gegmek icin kullanilir. Malzemeye gore destek

olusturulur veya olusturulmaz bu secenekleri belirlemek kullanicinin

L' Destek
Nusturma Desteqi
Destek Yapisi
Destek Yerlestirme
Destek Cikint Acisi
Drestek Sekli
Drestek Yogunlugu

Destek Yatay Blylame

inisiyatifine birakilir

& [v]

Destek Araylzind Etkinlestir

Destek Catisini Etkinlestir

Destek Zeminini Etkinlestir

0850 885 46 69

www.wouger.com
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YAPI LEVHASINA YAPISTIRMA

Bu kisim basilacak olan malzemenin tablaya daha kolay yapigsmasi igin
kullanilir. Radye Hava Boslugu ve ilk Katman Z Cakismasi degerleri sabit
olmasi yapismanin dogru diizeyde olmasini saglayacaktir.

= Yapi Levhasi Yapistirmasi A
Yapr Levhas: Tirt & *) | Etek g
Etek Hatti Sayisi & |1
Etek Mesafesi & |3

Yukarida bulunan ayarlarin yapilmasi durumunda malzeme kaliteniz
ylksek olacaktir. Kullanacak oldugunuz filamante gore sicaklik ayarlari
dogru yapildiginda herhangi bir sorun yasanmamaktadir.

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Cura Programinin Genel Kullanimi
Déndiirme

Programda agmis oldugunuz kati modeli dondirmenize olanak saglar

e N A
&S & &

« | Donddrmeyi Tuttur

o = K1 P [

il

0850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Aynalama

Programda agmis oldugunuz kati modeli secilen eksen etrafinda

aynalamaniza olanak saglar. Bu sayede aynalama olacak tasarimlarinizda

iki farkli tasarim yapmaniza gerek kalmaz.
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Boyutlandirma

Programda agmis oldugunuz kati modeli Boyutunu kiicliltme veya
biyiltmenize olanak saglar. Olgeklendirmeyi Ayni Yap tikini kaldirirsaniz
sadece segilen ekseni blyltip kigultebilirsiniz.

xl20  mm 100
20 mm | | 100
20 mm | | 100

Olgeklendirmeyi Tuttur

il

« | Olceklendirmeyi Ayni Yap
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Filamentlere Gore Isi Deger Tablosu
Ham Madde Nozzle Isisi (C) Tabla Isisi (C) Hizi (mm/s)
PLA 190 - 210 0-60 30-100
STH 190 - 210 0-60 30-100
WOOoD 190- 210 0-60 30-100
PET-G 210 - 250 60- 90 30-60
HIBS 230 - 260 80-110 30-50
PVA 200 - 230 40 - 80 30-60
PP 220 - 250 60-110 20-40
PA 220 - 250 80-120 20-40
TPU 240 - 260 80-110 20-30
NYLOON 230 - 260 80-110 20-40
ABS 230 - 250 60 - 100 20-50

NOT: Makinenizi Kesinlikle toprakli olmayan prizlerde kullanmayiniz.
Compact Cs3 Plus Dilimleme ayarlarini CURA programinda;
Bazi sabit degerler;
Filament ¢ap1 1,75 mm

Nozzle Capi 0.4 mm

Wouger Teknoloji lyi Baskilar Diler...

Saygilarimizla...
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